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Sdulenspindelpresse SP 32/575

Sdulenspindelpressen

mit besonders langer Stéfelfihrung
. verbirgen gréBte Kippstabilitdt durch nachstellbare Rundfihrungsbichsen (DBGM).
. sind ein Begriff fur Prazision, stabile Ausfihrung und Formschdnheit.

. .. die idealen Pressen fir den Werkzeugbau.

Sdulenspindelpressen

sind sehr vielseitig verwendbar und eignen sich durch ihre prézise StéBelrundfuhrung fur alle
vorkommenden Schnitt-, Biege-, Prédge-, Stanz- und Zieharbeiten.

Besonders im Werkzeugbau sind diese Pressen infolge ihrer hohen Prézision und Dauergenauig-
keit unentbehrlich zum Andricken und Eintuschieren von Schnitt-, Stanz- und Prégewerkzeugen.
Ihre leichte Bedienbarkeit gestattet die wirtschaftliche Herstellung von Kleinserien in Werkstof-
fen jeder Art.

For Zieharbeiten kénnen die Pressen auch mit vergréBerten Einbau- und Hubhdhen getiefert
werden.

Die Rundfihrung der PressenstoBel |Gt sich in den erforderlichen Grenzen nachstellen. Die Rund-
heit der Fihrungsbiichsen bleibt hierbei erhalten, ohne daf3 die Biichsen oval gedrickt werden
(DBGM). Die Fihrungsséulen sind geschliffen; die mehrgéngigen Gewindespindeln sind in den
Gewindeflanken fein bearbeitet und aus bestem Stahl hergestellt, die Gewindebichsen aus ver-
schleiBfestem GrauguB, bei den schwereren Modellen aus Bronze.



2-Sdulenpressen
1
Technische Daten der Séulenspindelpressen SP 10/255 SP 16/410 SP 28/510

Normale Druckkraft . . . . . . . . . . . . .. .. .. t 10 16 28
Erreichbarer Héchstdruck . . . . . . . . . . ... ... t 14 20 32
Spindeldurchmesser . . . . . . . . . . . .. .. L. -}, mm 50 60 80
Spindelsteigung pro Umdrehung . . . . . . . . . . . . . .. mm 16 24 48
Anzahl der Fohrungsséulen . . . . . . . . . . .. L. 2 2 2
Lichte Weite zwischen den Sdulen. . . . . . . . . . . . .. mm 255 410 510
Max. lichte Einbauhéhe zwischen Tischplatte und StéBel . . . mm 285 270 380
Hub des Stéflels . . . . . . . . . . . . ... ... ... mm 200 210 260
StoBelaufspannfléche, Breite/Tiefe . . . . . . . . . . . . . . mm 225 x 120 380 x 120 470 x 210
StéBelbohrung nach DIN 810 . . . . . . . . . . .. . .. mm 25 32 40
Tischfldche, Breite/Tiefe . . . . . . . o m L  Nep L mm 255 x 275 410 x 275 510 x 400
T-Nuten im Tisch nach DIN 650 (Nutbreite) . . . . . . . . . mm 18 18 22
Durchmesser des Durchfalloches . . . . . . . . . . . . . .. mm 90 90 150
Durchmesser des Schutz- und Griffringes . . . . . . . . . mm 1200 1200 1550
Hoéhe der Tischoberkante Gber dem Boden . . . . . . . . . ca. mm 770 770 700
Mindestraumbedarf in der Héhe . . . . . . . . . . .. . ca. mm 1850 | 1900 2200
Seeméflige Verpackungsdaten einschl. Untergestell
INeftogewicht Tl Sl aies,  EE e i s B ca. kg 280 315 840
Bruttogewicht, seeméfig verpackt . . . . . . . . . - ca. kg 415 450 960
KistenmaBle . . . . . . . .. .. . . ... ... o o d cm 135x130 % 80 135%130x 80 170x165x 90

SP 16/410 mit Auswerfer

SP 28/510




4-Sdulenpressen

575 SP 40/650 SP 60/650 | SP 80/960

—

2 40 60 80 ]
3 50 70 90 g
) 95 120 140 =
3 64 72 80 $
4 4 4 4 B
5 650 650 960 =
) 440 500 700 e
) 345 400 500

250 580 x 250 400 x 400 910x710

) 50 50 50

170 650 x 550 650 x 550 960 x 800

] 22 2 2

) 150 150 150

) 1800 1800 2000

) 690 720 720

) 2600 2900 3150

» 2050 3300 4000

» 2400 3900 5000

x95 | 190x180x130 = 250x250x200 | 270x250%250

Aufler den serienméfigen Ausfihrungen lie-
fern wir Sdulenspindelpressen in den verschie-
densten Variationen. Wir passen uns lhren
Arbeitsbedingungen an. Eine kurze Anfrage
mit lhren speziellen Winschen geniigt.

Normalzubehér fir AGEO-Sdulenspindelpressen

Untergestell.

Feststellvorrichtung zur starren Verriegelung des StéBels beim Einbau von Werkzeugen.
Zapfenklemmstiick im StéBel bei den 4-Séulenpressen.

Diagonal-T-Nuten im Stéfel bej den Typen SP 60 und SP 80.

Sonderzubehor

Abdeckscheibe fir das Durchfalloch in der Tischpiatte.
Federdruckapparat zum Einsatz in die Tischplatte.
Zwangsléufiger Auswerfer im Pressenstdfel.

Aufspannplatte zur Schonung der Tischplatte.

Gegen entsprechende Berechnung kénnen an allen Modellen folgende Anderungen durchgefihrt
werden:

VergroBerte und verkleinerte lichte Einbauh&he.
VergréBerter und verkleinerter Hub des StéfBels.

VergréBerte und verringerte Spindelsteigung und Gangzahl.
Abnormale StéBelbohrung fir den Einspannzapfen.
Verénderung der Durchmesser des Durchfalloches.
VergréBerte StéBel-Aufspannfldchen.

T-Nuten in der StéBel-Aufspannfldche.



