GEHRUNGSBANDSAGE

lit werden.

wirtschaftliche Gehrungssigen.

GroBer Schnittbereich
idseitig  45° 450 x 320 mm

einseitig  30° 450 x 230 mm

.Bé;iﬁésem groBen Schnittbereich relativ wenig Platz-

edarf (2,1 x 1,4 m). Fir den Schwenkbereich in Geh-

rung braucht kein zusdtzlicher Platz freigehalten zu

en.

Mirtschaftliches, beidseitiges Gehrungssagen. Die

aschine bleibt stehen, nur der vertikale Sagearm

vird hydraulisch geschwenkt. Bedienung zentral vor

ler Maschine.

Kann auch als vertikale Sdgemaschine verwendet

terden. Ausklinkungen an dicken Platten oder

diinnen Blechteilen, Rohren usw. werden schnell

nd wirtschaftlich durchgefihrt.

Abschrauben der beweglichen Spannbacke

zum Aufspannen von sperrigen Werkstiicken

ssamte Sagetisch zur Verfiigung.

ng aller Maschinenfunktionen an fester,

r Stelle vor der Maschine, dadurch hoher

omfort.

» Anforderungen an Gehrungsbandsigemaschinen beziiglich schneller Umriistzeit, exakter Winkelein-
stellung, Schnittgenauigkeit, groBem Schnittbereich bei geringem Platzbedarf, steigen standig.
‘dem herkommlichen System in horizontaler Bauweise konnen diese Anforderungen nur bedingt

S

Type VG 450 - in zukunftsweisender, vertikaler Bauweise - eroffnet vollig neue Moglichkeiten fiir

+ Nach dem Abségen fahrt die Maschine in Grund-
position hinter der festen Backe zuriick; Eilvorschub
bis Schnittbeginn deshalb nicht erforderlich. Das
Ségeband steht hinter der festen Backe. Beim Stan-
gennachschub kann das Ségeband nicht beschédigt
werden.

+ Beladung von oben moglich.

» Absolut exakte Fiihrung des Sagerahmens iiber
Linearfiihrungen. Auf exakte, liber die gesamte Le-
bensdauer ausgelegte, prizise Fiihrung des Sage-
rahmens wurde besonders groBer Wert gelegt.

» Digitale, beidseitige Gehrungsanzeige. Anzeigen-
genauigkeit 0,1°.

+ Stufenlos regelbarer hydraulischer Sdgerahmenvor-
schub.

» Stufenlos regelbare hydraulische Schnittsteuerung.

+ Ohne den Bedienplatz zu verlassen, kann innerhalb
von Sekunden beidseitig jeder Winkel zwischen 45°
rechts und 30° links angefahren werden.

« Hydraulischer Eil- und Schleichgang zur exakten
Gehrungseinstellung.

« Trotz unzihliger Vorteile, hohem Bedienkomfort und
Prizisionsfihrung des Sdgerahmens giinstige
Anschaffungs- und Betriebskosten.

+ Optimale Anbindung der Zu- und Abfuhrrollenbahn.
Die bei herkémmlichen Gehrungsbandsdgemaschi-
nen entstehende Offnung zwischen Rollenbahn und
Maschine entfillt. Reststiicke konnen nicht mehr
wegkippen. ~—

« Spriiheinrichtung - trockene Abschitte (Fiir Vollmate-
rial iiber ca. 150 mm Durchmesser empfehlen wir
zusitzliche Kiithlung durch Kiihlwasser und Pumpe).

+ Winkelvorwahl iiber Bedientableau BD 730.

» Die hohe Steifigkeit des Sagerahmens und eine exak-
te Filhrung des Sigebandes mit langen, geschliffenen
Hartmetallbacken garantieren exakte Schnitte.

Bedientablau mit digitaler Gehrungsanzeige, zusatzli-
cher Schraubstock mit Handrad rechts, hydraulische
Schraubstockspannung links (der Hydraulikzylinder
Hub 460 mm ist nach hinten eingebaut) Manometer fiir
Vorschubdruck und Druckanzeige der hydraulischen
Schraubstockspannung



