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Neueste Konstruktion
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Die Presse ist mit einer

MODERNEN BACKENBREMSE

ausgeristet, Der Bremsbacken mit aufgenietetem, auswechselbarem Belag ist
in einem Haltebigel beweglich gelagert und zentriert sich automatisch. Er
wirkt auf einen auf der Welle sitzenden Bremsring aus Spezialgufi. Die Steue-
rung der Bremse erfolgt Giber Kurven und kugelgelagerte Rollen. Mit dem im
dazugehdrigen Werkzeug befindlichen universellen Spannstab kann die
Bremse mit einem Handgriff von Einzel- auf Dauerbetrieb geschaltet werden.

Derinlangengeschliffenen und geschabten Fihrungen gleitende

BREITE STOSSEL

ist sehr kraftig dimensioniert. Beide Fihrungsleisten sind mit-
tels Stahlschrauben einstellbar, Die Stéfelgrundfléche ist zur
Aufnahme grofler Werkzeuge verbreitert und mit zusdfz-
lichen Bohrungen versehen. Die Zapfenbohrung kann auf
Wunsch auch mit anderen MaBen geliefert werden, Seitlich
im StéBel sind hohe Schlitze fiir einen Auswerfer, der auch
nachtréglich angebaut werden kann. Vorn befindet sich eine
leicht auswechselbare Uberlastungssicherung. Die Kugelpfanne
ist gehdrtet und austauschbar,

Die Presse wird wahlweise mit
FESTEM oder VERSTELLBAREM TISCH

geliefert, Der verstellbare Tisch gleitet in kréftigen Prismenfihrungen und
wird von einer Klemmleiste mit starken Schrauben gehalten. Die Verslellung
geschieht mit einer, bzw. ab ExP 35 zwei Gewindespindeln. Die Tischplatte
ist mit einem Durchfalloch und diagonalen T-Nuten versehen. Seitliche Durch-
falléffnungen und Schienen fir einen Einschubkasten sind vorhanden.

Die Exzenterwelle ist aus vergitetem, formgeschmiedetem Stahl und l&uft in Bichsen
aus hochwertigem Schleudergul. Ebenfalls in RotguB3 gelagert ist das Plevel, sowie
das auf besonderen Laufringen laufende Schwung- bzw. Zahnrad. Bei Pressen mit
Rédervorgelege ist die Vorgelegewelle in Nadel- und Rollenlagern gelagert. Der Antrieb
erfolgt durch einen, im Pressenkérper eingebauten, mihelos verstellbaren Flansch-
motor Uber endlose Keilriemen auf das Schwungrad.




@éenewe
MULLER-EXZENTERPRESSE

Diese moderne Einsténder-Exzenterpresse wurde vollstéindig neu entwickelt. Durch
die Kastenform und die giinstige Auslegung des Querschnittes am Pressenkorper er-
gibt sich eine sehr geringe Auffederung, die wesentlich ist fir die Standzeit der Werk-
zeuge. Diese Bauart in Verbindung mit den neuen gerduschmindernden Kunststoff-
schutzen gibt der Presse auch im Aussehen eine gefillige Form. Das Gestéinge fiir
FuB- und Zweihandeinriickung ist geschiitzt im K&rper gefiihrt. Die Umstellung von
Hand- auf FuBbetrieb geschieht mit einem besonderen Schlijssel.
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Als Kupplung findet die bewdhrte
DREHKEILMOMENTKUPPLUNG‘ o
Verwendung. Die Kupplungsteile sind ausreichend dl.mensmmerf,
prazise bearbeitet und aus einsatzgehdrietem Spezmlstaljl he_r-
gestellt, Ab ExP 60 serienméfig (auf Wounsch ab E.xP 25) wird ein
Riickdrehkeil eingebaut. Dadurch ist es moglich, mit derflv'iasc.:hlne
auch Zieharbeiten mit einem Druckluft- oder Federziehkissen
auszufihren (fir Zieharbeiten sind Pressen mit Zahnradvorgelege
besonders geeignet). Die Kupplung kann auch als elekiro-pneu-
matische Reibungskupplung geliefert werden,

Die

NEUE NACHSCHLAGSICHERUNG
weist als Besonderheit einen gefederten Anschlag
fir den Nockenring auf, der die Nachschlag-
sicherungsteile schont und ein muheloses Ein-
ricken erméglicht. Die Wirkungsweise ist unab-
héngig von Federn, Nach einer halben Wellen-
umdrehung wird Gber eine Rolle und Kurve das
Einrickgesténge ausgeldst und der Anschlaghe-
bel zwangsléufig in Sperrstellung gebracht. Auller
der Nachschlagsicherung sind ebenfalls Hub-
unterbrechung, bzw. Nachgreif- und Stillstand-
sicherung vorhanden, so daf3 die Maschine den
neuesten Anforderungen der Berufsgenossen-
schaft entspricht. Die Umstellung von Einzel- auf
Daverhub erfolgt durch einen, mit einem Sicher-
heitsschlof3 versehenen Hebel.

Bei etwaigen Storungen, z. B. in der Drehkeilkupplung durch
Ausricken im 2. Nocken unter Last durch falsche Werkzeugein-
stellung, Drehkeilbruch, usw. oder inder Bremse durch abgeniifzten
oder verslten Bremsbelag oder an den Lagerstellen der Exzen-
terwelle, des Schwung- oder Zahnrades durch ungenigende
Schmierung tritt die

SICHERHEITSNOTBREMSE
DBPa ges. gesch.-Auslandspat. erteilt

in Funktion und bewirkt einen sofortigen Stillstand der Exzenter-
welle am obersten Totpunkt, Unfélle sind dadurch ausgeschaltet.
Ebenso werden aus solchen Stérungen oder durch unsachgemdfe
Behandlung auftretende, kostspielige Schdden vermieden.

Sie erhalten noch an

SONDERZUBEHOR UND SONDERAUSFUHRUNG
Aufspannplatte - Auswerfer (mech. und pneum.) - Beleuchtung - Hubzéhler - Zentralschmie-
rung + Vorschubapparate (mech. und pneum.) - Druckluft- oder Federziehkissen : Revolver-
teller - stufenlos regelb. Getriebe - polumschaltbarer Motor - StahlguBistoBel mitgehdrteten
Fuhrungsleisten sowie StahlguBpleuvel - groBere Einbauhdhe und Ausladung - Verbreiterten
Tisch und StéBel - Tisch und Aufspannplatte mit gedndertem Durchfalloch u. Nutanordnung -
Durchfalloch im Tisch und Aufspannplatte mit Einsdtzen - gednderte Zapfenbohrung im
StéBel - pneumatische oder elekiropneumatische Einriickung - Sicherheitsnotbremse
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Sonderausfihrungen
Zubehor

ExP 35

mit verbreitertem Tisch und StoBel

mit elekiropneumatischer Kupplung
von 10 - 80 to mit Schwungradantrieb
von 15 - 100 to mit Zahnradvorgelege

ExP 45

mit Zangenverschubapparat



Technische Daten der Maschinen mit Schwungrad
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Type ExP 10 ExP 15 ExP 25 ExP 35 ExP 45 ExP 60 ExP 80 ExP 100
Stanzdruck normal Einzelhub . t 10 15 25 35 45 60 80 100
Stanzdruck max. Einzelhub . t n 16,5 275 38 50 66 90 10
Grdfite Schnittfidche bei 40 kp/mm? Feshgkelf(Emzelhub) mm 250 375 625 875 125 1500 2000 2500
Materialstérke (Einzelhub) .. mm 15 2 25 4 5 6 8 10
Kraftbedarf . ... PS/U/min 1,0/1500 1,5/1000 2/1000 3/1000 4/1000 4/1000 5,5/1000 7,5/1000
Ausladung . . mm 160 160 190 220 230 280 280 300
Tischfldche Brelte X Tlefe . . mm 520x325 530x335 560x380 580x440 690x460 750/560 850x560 910x600
Tischfléche vergréBert auf Anfrage .
Durchfalloch im Tisch Breite x Tiefe.. mm 125x120 160x120 200x150 210/175 220x175 300x200 300x20C 300x200
Tisch verstellbar . mm 160 150 180 180 180 200 200 230
Hub verstellbar (normal) . mm 4-60 4-60 4-60 4-70 4-80 10-90 10-100 10-100
Hub verstellbar (erhsht) . mm 8-80 8-80 8-80 8-96 8-96 10-140 10-140 10-140
Haéhere Hubverstellung auf Anfrage
StéBelverstellbarkeit . mm 40 40 45 50 55 60 60 60
StéBelfldche mittels Lappen . mm 230x150 240x160 280x165 300x175 360x185 380x200 420x215 440x235
StéBelfléche vergroBeri auf Anfrage .
Zapfenbohrung im StéBel Durchmesser x Tlefe mm 30x60 35x%60 35x60 35x60 35x60 40x80 50x85 50x85
StdBelhibe . . . min 130 120 120 110 110 100 85 80
Grofite Hohe zw. TISCh u. Stoﬁel gr Hubu Versfellung oben

bei verstellbarem Tisch AN mm 300 290 290 330 340 360 370 455

bei festem Tisch . . mm 280 280 300 345 350 360 390 450
Avufspannplatte Breite x Tiefe x Starke mm 510x315x50  520x325x50  550x370x60  570x420x60  685x450x60  740x550x70  840x550x70  900x590x85
Durchfalloch Durchmesser mm 50 50 70 80 90 100 120 150
Gewicht der Presse verstellb, TlSCh kg 750 1000 1500 1750 2450 3350 4200 4500
Gewicht der Presse fester Tisch kg 730 980 1450 1700 2350 3250 4100 4400
KistenmaBle der seem. Verpackung (cuBen) cm 173x105x70  185x110x79  195x120x89  211x134x116 221x148x121 236x166x121 258x171x146 276x178x156
CGewicht der seem, Verpackung . . . . . . . ca. kg 200 240 280 380 420 470 580 650
Technische Daten der Maschinen mit Rédervorgelege
Type ExP 15R ExP 25k ExP 35K ExP 45R ExP 60 R ExP 80R ExP 100 R
Materialstdrke (Einzelhub) mm 35 45 6 7 7 10 12
Kraftbedarf ) PS/U/min 1,5/1500 2/1500 3/1500 4/1500 4/1500 4/1500 5,5/1500
StéBelhibe . . min 80 80 80 80 65 65 40
Gewicht der Presse versfellb Tlsch kg 1150 1650 1900 2550 3550 4300 4900
Gewicht der Presse fester Tisch kg 1130 1600 1850 2450 3450 4200 4800
Kistenmafle der seem. Verpackung cm 185x130x79  195x140x89  208x158x106 216x168x106 236x191x121 246x191x126 256x196x131
Gewicht der seem. Verpackung ca. kg 270 310 390 420 520 560 600

Sonderausfihrungen auf Anfrage
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Konstruktionsénderungen vorbehalten
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