LEIT- UND ZUGSPINDEL- DREHMASCHINE

Jdll

2 190 mmx 765mm
i - 190mm x1270mm

A ok il

o b il *
PP A T SPPpeRppRRTYITTTTT

¥ o v
"'-' \aadddd st ibddid

o




In der Bundesrepublik

Besuchen Sie unser

gibt es mehr als 18000 zufriedene
COLCHESTER Kunden.

COLCHESTER
Demonstrationszentrum

und liberzeugen Sie sich selbst
tiber

* hohe Genauigkeit

* handliche Bedienung

* glinstige Preise

* erstklassigen Service

* kurze Lieferzeiten
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1950 mm bei 765 mm Spitzenweite

2450 mm bei 1270 mm Spitzenweite ‘

Alle Preise verstehen sich pro Stiick ab Lager Stuttgart einschlieBlich Zoll, jedoch ausschlieBlich Verpackung,

Transportversicherung und Mehrwertsteuer.

Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferungsbedingungen. Technische Angaben sind nicht verbindlich. Preisanderungen

bleiben vorbehalten.

Die Verpackung der Maschinen umfaBt Transportkufen, Impragnierung mit Rostschutzmittel, Abdeckplane und

Kranhaken.

Sie wird zum Selbstkostenpreis berechnet und auch bei Ricksendung nicht verglitet. Ebenso wird zur Maschine

gehérendes Normalzubehor nicht zuruckgenommen,
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QOLCHESTER |I:Ic.-:;i(t:-htll‘?iigt%'t}%g;aindeI-Drehmaschine

Modell TRIUMPH 2000

Technische Daten:

Spitzenhohe 190 mm Verstellweg des Planschiebers 235 mm
Spitzenweite 765 bzw. 1270 mm Verstellweg des Obersupports 120 mm
Dreh-@ iiber Bett 390 mm Verstellweg der Reitstockpinole 155 mm
Dreh-@ iber Planschieber 240 mm Durchmesser der Reitstockpinole 59 mm
Dreh-@ in der Kropfung 580 mm Konus in der Reitstockpinole MK 4
(nur bei Maschinen mit Briicke und Krépfung) 39 metrische Gewindesteigungen 0,2—14 mm
Lénge der Krépfung vor der Aufspannscheibe 155 mm 45 Whitw. Gewindesteigungen 2—72 Gg/”
Breite der Bettfiihrungen 280 mm 18 Modul Gewindesteigungen 0,3-3,5
Spindelbohrung 54 mm 21 Diametral-Pitch- Gewindesteigungen 8—44
Durchmesser des vorderen Hauptspindellagers 94 mm 15 Langsvorschiibe 0,04—1,0 mm
Spindelaufnahme 6” D1 Camlock 15 Planvorschiibe 0,02—0,5 mm
16 Spindeldrehzahlen 25- 33- 45- 60- Leitspindelsteigung 6 mm
von 25—2000 U/min. 80- 108- 140- 190- Antriebsleistung 5,5 kW (7,5 PS)

260- 350- 470- 625- Gewicht netto ca. 1145 bzw. 1180 kg

840-1120-1500-2000

Normalzubehor:

Komplette elektrische Einrichtung 380-3-50, Schaltelemente Fabrikat Kléckner-Moeller, Spritzblech, herausziehbare
Spanewanne, FuBbremse, Einfachstahlhalter, Mitnehmerscheibe, Spindelhilse, Olfiillung, 2 feste Spitzen MK 4,
1 Satz Bedienungsschliissel, Betriebsanleitung, Ersatzteilliste, Abnahmeprotokoll.

Lackierung:
Standard-Ausfiihrung grin nach RAL 6011 (Sonderlackierung gegen Mehrpreis)




Modell TRIUMPH 2000

Leistung und Prézision sind die Hauptmerkmale der COLCHESTER TRIUMPH 2000. Auch dieses Mod(_ell wur‘<_je nach
den neuesten Erkenntnissen im Drehmaschinenbau konzipiert. Die TRIUMPH 2000 wird mit einer Spitzenhdhe von
190 mm und Spitzenweiten von wahlweise 765 mm oder 1270 mm gebaut. Wahlweise ist die Lieferung "rnit ldurch—
gehendem Bett oder mit Briicke und Kropfung maéglich. Die TRIUMPH ist eine ideale Maschine sowohl flr die Ero-
duktion und den Werkzeugbau als auch fir Schulen, Lehrwerkstatten, Reparaturwerkstatten usw. Durch handliche
und schnelle Bedienbarkeit sowie durch kréaftige Konstruktion zeichnet sich die TRIUMPH 2000 besonders aus. Durch
das vielseitige zur Verfiigung stehende Sonderzubehér kann die TRIUMPH 2000 dem jeweiligen Verwendungszweck

angepaBt werden. Selbst der nachtragliche Anbau einer hydr. Kopiereinrichtung, Schnell-Gewindeschneideinrichtung
oder dhnlichem ist jederzeit moglich.

Spindelstock

Die TRIUMPH 2000 ist mit einer Olumlaufschmierung ausgeriistet,
d. h. das Ol fiir den Spindelstock wird in einem separaten Behélter
im FuB der Maschine aufbewahrt. Mittels einer Pumpe, welche vom
Hauptmotor mit angetrieben wird, wird das Ol Gber samtliche
Zahnréader, die Kupplungen sowie in die Lager gespriiht. Dadurch
gleichméBige Schmierung und keine Erwérmung des Spindel-
stocks auch bei langer Betriebsdauer. Der Antrieb erfolgt mittels
Keilriemen auBerhalb des Spindelstocks auf die Antriebswelle. Der
Vor- und Riicklauf der Hauptspindel wird durch MATRIX-Lamellen-
Kupplungen geschaltet. Abbremsen der Hauptspindel durch Brems-
kupplung in Verbindung mit der FuBbremse. 16 Spindeldrehzahlen
in geometrischer Progression von 25—2000 Umdrehungen stehen
zur Verfugung. Séamtliche Wellen des Spindelstocks sind in Pra-
zisionskugellagern gelagert. Die Zahnrader sind gehértet und

Reishauer-geschliffen. Der Spindelstockdeckel ist als Werkzeug-
ablage ausgebildet.

‘| Hauptspindel

Spindelaufnahme serienmé&Big Camlock 6” D 1. Die Hauptspindel
ist in selbstnachstellbaren GAMET-Prézisions- Kegelrollenlagern
gelagert. Garantierte Rundlaufgenauigkeit innerhalb 0,0025 mm.
Die Camlock-Aufnahme gewéhrt eine absolute kraftschliissige
Aufnahme samtlicher Spannmittel bei kirzester Ausladung vom
Vorderlager. Spindelbohrung (max. StangendurchlaB) 54 mm.




Modell TRIUMPH 2000

Vorschubgetriebe

Das Vorschubgetriebe ist eine in sich vollkommen geschlossene Baueinheit. Samtliche Wellen und Zahnréder laufen
im Olbad. Die Wellen sind in Walzlagern gelagert und die Zahnrader induktionsgehértet. Eine umfangreiche’ Aus-
wahl metrischer und englischer Gewindesteigungen kann ohne Auswechseln von Wechselrddern erreicht werden.
Das Wechseln der Vorschiibe und Gewindesteigungen geschieht nach dem Schieberaderprinzip mittels Einrastung
einer Stufenschaltung. Dies gewahrleistet kraftschliissige Ubertragung und verhindert Fehlschaltungen.

SchloBkasten

Auch der SchloBkasten ist ein Bauelement fur sich. Er ist doppelwandig und vollkommen geschlossen, so daB samt-
liche Teile im Olbad laufen. Die Zahnrader sind induktionsgehértet und arbeiten nach dem Schieberadsystem. Die
Anderung der Vorschubrichtung wird mittels einer Federbolzenachse erreicht. Das Handrad des SchloBkastens |aBt
sich auskuppeln, was besonders beim Einsatz einer Schnell-Gewindeschneideinrichtung vorteilhaft ist und Unfall-
gefahr ausschlieBt. Das Einschalten der Maschine (iber Schaltwelle fir Vorwarts- Neutral- Rickwéarts mit Sicherheits-
raste erfolgt ebenfalls vom SchloBkasten aus. Fiir das Gewindeschneiden ist eine justierbare Zweischalen-SchloB-
mutter fir hochste Gewindepréazision sowie Verriegelung der Vorschub- und Gewindeschalthebel eingebaut. Weiter-
hin ist im SchloBkasten eine Zentralschmierung mit Druckpumpe untergebracht, welche auch den Bettschlitten und
die Fiihrungsbahnen mit Ol versorgt.

Schlitteneinheit

Der Bettschlitten ist von robuster Konstruktion und fiihrt den durchgehenden Planschieber, auf dem Zusatzelemente
wie rliickwartiger Stahlhalter oder hydraulische Kopiereinrichtung leicht montiert werden kénnen. Bett- und Plan-
schieber sowie die nachstellbare Planschiebermutter werden durch eine Zentralschmierung mit Ol versehen. Bett-
schlitten, Planschieber und Obersupport besitzen nachstellbare Fuhrungsleisten. Die Skalenringe an Planschieber
und Obersupport sind metrisch und in 0,02 mm ablesbar. Mittels Klemmschrauben kann sowohl der Langs- als auch
der Planschlitten festgeklemmt werden.

Elektrische Anlage

Die elektrische Anlage ist im hinteren Teil des Spindelstockes in einem Schaltschrank untergebracht. Nach Offnen
der Schaltschrankabdeckung ist die gesamte Elektrik abgeschaliet. Bei der elektrischen Einrichtung handelt es sich
um das Fabrikat Kiéckner-Moeller. Automatische Schitzauslosung bei Stromausfall verhindert Wiederanlaufen der
Maschine. Schalter und Schitz fir die Kihimitteleinrichtung sind serienmaBig eingebaut, so daB die Kihimittelein-
richtung auch noch nachtraglich eingebaut werden kann.

Maschinenuntergestell

Das Drehbankbett ist auf zwei stabile GuBfiBe aufgeschraubt. In dem einen FuB ist der Antriebsmotor sowie der Ol-
tank fir die Olumlaufschmierung untergebracht. Die Kihlmitteleinrichtung wird in dem andern FuB auf Schienen auf-
genommen, so daB ein leichtes Reinigen des Kiihimittelbehalters méglich ist. Zwischen den beiden MaschinenfliBen
ist eine herausziehbare Spanelade mit Kiihimittelsieb. Die FuBbremse, welche ein sofortiges Stillsetzen der Haupt-
spindel bewirkt, ist iber die gesamte Lange zwischen den KastenfliBen untergebracht.

Zentrales Bedienungssystem

Die Bedienungseinrichtungen wurden in arbeitswissenschaftlichen Studien festgelegt. um diese flir den Bedienungs-
mann so griffgiinstig wie méglich zu gestalten. Die Geschwindigkeits-Wahlhebel sind farbig abgesetzt, um schnellen
und einfachen Wechsel der Drehzahlen zu erméglichen. Die Gewinde- und Vorschubtabelle stellt aufgrund ihrer Uber-
sichtlichen Aufteilung an blickgunstiger Stelle rasche Festlegung der Hebelstellung sicher. Die Gewindesymbole sind
international bekannt. Wesentlich ist weiterhin, daB die Anordnung der Bedienungselemente der COLCHESTER-
Modelle STUDENT 1800, MASTER 2500, TRIUMPH 2000, MASCOT 1600 sowie MASTIFF 1400 identisch ist.
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Modell TRIUMPH 2000

a Ausfiihrung 30 Gap .
765 mm Spitzenweite mit Kropfung und herausnehmbarer Briicke

b Ausfilhrung 30 Straight .
765 mm Spitzenweite mit durchgehendem Bett und ohne Briicke

c Ausfiihrung 50 Gap )
1270 mm Spitzenweite mit Kropfung und herausnehmbarer Bricke

d Ausfiihrung 50 Straight )
1270 mm Spitzenweite mit durchgehendem Bett und ohne Briicke

Induktionsgehértete Bettfiihrungen
765 mm Spitzenweite
1270 mm Spitzenweite

Samtliche COLCHESTER-Drehmaschinen kénnen nur mit induktionsgeharteten
Bettfihrungen geliefert werden.

.. : v tell-Nr.
Die COLCHESTER TRIUMPH 2000 kann in folgenden Ausfiihrungen geliefert werden: Beste

211 525

211 526

211535

211 536

290 186
290 187

Sonderzubehor:

Bestell-Nr. Sonderzubehor

250 mm @ BURNERD Dreibackenfutier
mit direkter Spindelaufnahme

(kein Futterflansch nétig)
(Ganzstahlfutter, ausgewuchtet)
Durchgangsbohrung @ 76 mm

) Satz weiche Blockbacken
T flr Burnerd Dreibackenfutter 250 mm @
.

Satz harte Grundbacken
fdr Burnerd Dreibackenfutter 250 mm @

Satz weiche Aufsatzbacken
flr Burnerd Dreibackenfutter 250 mm @




Sonderzubehir

Bestell-Nr.

Vorderend-Kraftspannfutter

Type ,,Jobber* komplett als Aufbaueinheit

in Camlockausfiihrung zur Direktaufnahme

mit Steuergeriit, Endschalter, Wartungs-

einheit, sdmtl. Schluche, Montagewinkel, Nippel,
Verschraubungen, jedoch ohne Aufsatzbacken.

Futterdurchmesser: 200 mm
Gesamtdurchmesser: 270 mm
Bohrung: 52 mm
Hub pro Backe: 4,6 mm
Sicherheitsspannbereich mit geh. Umkehrbacken
Innenspannung: 91-243 mm
AuBenspannung: 25-219 mm
Spannkraft: bei 5,3 atii 6000 kg
Gewicht ca.: 31 kg

Anbaukosten kompl. innerhalb 200 km Radius
von Stuttgart

Satz (3) gehértete und geschliffene
Umkehrbacken

kompl. mit Schrauben und Nutensteinen

Satz (3) weiche Aufsatzbacken, jedoch
ohne Schrauben und Nutensteine

Satz Schrauben (6) und Nutensteine (3)

305 mm @ BURNERD Vierbackenfutter
mit unabhangig verstellbaren Backen
(ahnlich Planscheibe)

mit direkter Spindelaufnahme
Durchgangsbohrung @ 69 mm

230 mm @ Vierbackenfutter

mit zentral verstellbaren Backen

vt direkter Spindelaufnahme

{ “anzstahlausfiihrung, ausgewuchtet)
~'urchgangsbohrung @ 63 mm

Satz weiche Blockbacken
fir 230 mm @ Vierbackenfutter

355 mm @ Spannscheibe ohne Pratzen
mit direkter Spindelaufnahme

530 mm @ Spannscheibe ohne Pratzen

mit direkter Spindelaufnahme

(nur fiir Maschinen mit Briicke und Krépfung
verwendbar)

355 mm @ Universal-Planscheibe
amerik. Ausfuhrung

mit einzeln verstellbaren Backen
mit direkter Spindelaufnahme
max. Spann-@ 355 mm
Durchgangsbohrung @ 80 mm




Bestell-Nr.

Sonderzubehdr

200 mm @ Futterflansch, mit d!rekter Aufnahme
250 mm @ Futterflansch, mit d[rekter Aufnahme
300 mm @ Futterflansch, mit direkter Aufnahme

Keilstangen-Genauigkeiis-DreibackenI’utter

DURO 200 mm

mit Treibring und Keilstangen

Backen zentrisch spannend, Grundbacken mitlhart_en
Umkehr-Aufsatzbacken, Stahl-Korper (Genaylgkexts-
Ausfiihrung 0,02 mm), Backenfihrungen gehértet und
geschliffen, mit direkter Spindelaufnahme
Durchgangsbohrung 52 mm

Satz Einteilige Umkehrbacken gehartet EB

Satz Harte Grundbacken GB
Satz Harte Umkehr-Aufsatzbacken HB
Satz Weiche Aufsatzbacken AB

Schnellspanneinrichtung
mit direkter Spindelaufnahme
flir Druckzangen

Druckzangen
1 mm steigend
Spannbereich 3-40 mm

Schlisselbetatigte Spannzangeneinrichtung
flr Multisize-Spannzangen

EC Spannzangen fiir Spannbereich 1,6-38,0 mm
(12 Zangen)

ED Spannzangen fiir Spannbereich 6,4-50,4 mm
(14 Zangen)

w!e 291944, j:edoch als Schnellspanneinrichtung
wie 291945, jedoch als Schnellspanneinrichtung

Multisize-Spannzangen, EC-Ausfiihrung
(kompl. Satz 12 Zangen)
gpanngereich 16-380mm @
pannbereich pro Zange ca.
EC 2:1,6-4,.8, EC 3: 3.2?5.4, 53‘3:%,'2-9 5
EC 5:95-12.7, EC 6: 12,7-15,9, EC 7: 15.9-190
EC 8: 19,0222, EC 9: 22 2-25,4, EC 10: 25,4.28 6
EC 11: 28,6-31,8, EC 12: 31,8-35,0, EC 13: 35,0-38. 1
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Sonderzubehor

Bestell-Nr.

Multisize-Spannzangen, ED-Ausfiihrung

(kompl. Satz 14 Zangen)

Spannbereich 6,4 - 50,8 mm @

Spannbereich pro Zange ca. 3,2 mm

ED 4: 6,4-9,5, ED 5: 9,5-12,7, ED 6:12,7-15.9

ED 7: 15,9-19,0, ED 8: 19,0-22,2, ED 9: 22,9-25 4
ED 10: 25,4-28,6, ED 11: 28,6-31,8, ED 12:' 31 BI-SS 0
ED 13:35,0-38,1, ED 14: 38,1-41,3, ED 15: 41 .3-44'5
ED 16: 44,5-47.6, ED 17: 47.6-50.8 s

Hohlspindelanschlag
zum Gebrauch mit Futter oder Spannzangen

Einzellangsanschlag
zur Montage am Drehbankbett

Trommelanschlag (5 Positionen)
zur autom. La&ngszugausldsung

fach Langsanschlag Uber gesamte
-pitzenweite

ir 750 mm Spitzenweite

' 4r 1250 mm Spitzenweite

Teleskopische Kegeldreheinrichtung
+ 10° max.
max. Kegellange in einem Zug ca. 254 mm

Schnell-Gewindeschneideinrichtung

zum Schneiden von Gewinden mit hohen
Drehzahlen

fiir metr. Gewinde

fiir Whitworth-Gewinde

(je nach Leitspindel-Steigung der Maschine)

Skalenring fiir LAngszug am Handrad
als Orientierungshilfe bei der Bestimmung
des Langsweges

lf




Bestell-Nr. Sonderzubehdr

COLCHESTER RollenmeBgerét '
Arbeitsbereich: iiber gesamte Spitzenweite
Ablesegenauigkeit 0,1 mm

1 Umdrehung 100 mm

COLCHESTER LangenmeBgerat
Arbeitsbereich: iiber gesamte Spitzenweite
Ablesegenauigkeit 0,01 mm

1 Umdrehung 150 mm

PARAT-Universal-Schnellwechselstahlhalter
Einstellen in jeden Winkel von 9° zu 9°
Absolut kraftschliissige Verbindung mit
Obersupport, besonders geeignet flr
Einzelstiickfertigung (Werkzeugbau, Schulen
usw.)

Komplett aufgebaut und justiert

PARAT-Revolverkopf-Schnellwechselstahlhalter
zum gleichzeitigen Einspannen von einem

bis zu vier Wechselhaltern

Einstellen in jeden Winkel von 9° zu 9° nach Skala
Besonders geeignet flir Produktion

PARAT hilft Nebenzeiten reduzieren

Komplett aufgebaut und justiert

Wechselhalter WD
DrehmeiBel [J 20 bis 30 mm

Wechselhalter passen
fur PARAT-Universalstahlhalter und
far PARAT-Revolverkopf

Wechselhalter WDL
(linke Auflageflache verlangert)
DrehmeiBel [J 20 bis 30 mm

Wechselhalter WDR
(rechte Auflageflache verlangert)
DrehmeiBel [J 20 bis 30 mm

Vyechselhalter WDA/R
fu_r KOMET-Abstechmesser Al—Ila und
Einstechmesser von A 0,9-A 5,15

VYechseIhalter WDAa/R
fur KOMET Abstechmesser Alllla




Sonderzubehbr

Bestell-Nr.

Wechselhalter WDPL
mit Prisma

(linke Auflageflache verlangert)

Wechselhalter WB
zur Aufnahme von Bohrstangen
oder Reduzierhiilsen. Bohrungs-@ 40 mm

Spannhiilse gehartet, fiir Wechselhalter WB
mit MK 3

mit MK 4

Riickwartiger Stahlhalter, kpl.

zum Aufbau auf Planschieber
in Schwalbenschwanzfiihrung

mit einem PARAT Universal-Schnellwechsel-
Stahlhalter und einem
wechselhalter WD 21/25 L

-~ AUTER Hydro-Kopiereinrichtung KM 61

« »pierschlittenhub 80 mm

L:.mpl. mit Meisterwellenhalterung f. 750 mm

v/ nechsel-Werkzeughalter, Hydraulikaggregat, Aufbau-
RrREr USW.

Anbaukosen werden gesondert berechnet

i\iehrpreis fir verl. Meisterwellentrdger bei Maschinen
it 1250 mm Spitzenweite

Me=hrpreis fir zweistufiges Hydraulikaggregat

i/ chrpreis fur dreistufiges Hydraulikaggregat

SAUTER Hydro-Steuersatz HZR-Bohr-Reitstock
Automatisierungshilfe zur Werkstiickspannung
und Bohr-Bearbeitung

Technische Daten ersehen Sie aus unserem

S .nderprospekt

C{LCHESTER 6-fach Sternrevolver
Werkzeugaufnahmen 25,4 mm (1)
miaximaler Hub 203 mm
Umischlaggenauigkeit 0,0125 mm

Werkzeuge hierzu auf Anfrage

Spaneschutz (klappbar)
zur Montage am Spindelstock

Spéneschutz
zur Montage am Bettschlitten

LA



Bestell-Nr.

Sonderzubehor

PARAT-Spaneschutzschild mit rglagnetischem
FuB und parabolischem, um 360° verstellbarem
Schild aus Acryl-Plastik

SchildgréBe 200 x 250 mm

SchildgroBe 250 x 300 mm

SchildgréBe 300 x 400 mm

Handhebelumbaueinheit

fir Reitstock )
mit verstellbaren Tiefenanschlagen

Elektrische KiihImitteleinrichtung
komplett mit Tank, Pumpe und Armatur

Mitlaufende Linette, Durchgang 756 mm

mit Bronzeeinséatzen
mit Rolleneinsatzen

Feststehende Liinette, Durchgang 150 mm

mit Bronzeeinsatzen
mit Rolleneinséatzen

Mitlaufende Kérnerspitze MK 4

Mitlaufende Kopier-Kérnerspitze MK 4

Zentrier-Kérnerspitze MK 4

(Kombination von mitlaufender Kérnerspitze
und Zentriereinrichtung)

komplett mit Zentrierbohrer 8 mm

Bohrfutter
komplett mit Einsteckzapfen MK 4

12
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Sonderzubehor

Bestell-Nr.

Kaltlichtleuchte, komplett mit Befestigung,
AnschluBkabel und 3 LS-Réhren 4 6 Watt

dto. mit an der Maschine montierter
abgesicherter Steckdose

HWK-Profilglieder-Industriematte
1495 x 690 mm

BARRYMOUNT-Element LM 5
(es werden 8 Elemente benotigt)

fiir einfaches Justieren der Maschine,
ermdoglichen vibrationsfreien Lauf
selbst bei ungiinstigen Bedingungen

Maschinenschrank M 1

mit 1 Satz Einteilungsmaterial

975 x 600 x 600 mm, Nutzhohe 800 mm
Kugelgelagerte Fiihrungsrollen mit Schubladen
2x 50 mm Hohe

2 x 100 mm Héhe

2x 150 mm Hoéhe

1x 200 mm Héhe

IP-Kleinhehezeug

Das individuelle Hebezeug flir Werkzeug-

maschinen mit Schnellwechselsystem

# Mehr Sicherheit fiir den Bedienungsmann

@ Reduzierung der Nebenzeiten und
Umriisten ohne Ermiidung

@ IP-Kleinhebezeuge kdnnen fiir mehrere
Maschinen eingesetzt werden

@ Schwenkbarer Ausleger um 360°

Hebekapazitat ca. 100 kg
Lénge des Auslegers ca. 600 mm
Hubhohe ca. 1400 mm
Eigengewicht ca. 11kg

PARAT Spezial-MeBuhrenhalter fiir Werkzeugmaschinen UR-34
aus der Praxis heraus entwickelt, um den an diesen Ver-
wendungszweck gestellten besonderen Anforderungen zu
entsprechen.

Besondere Vorteile:

Geringe Abmessungen, durch mitgeliefertes Verlangerungs-
stlick Aktionsradius 200 mm, Normalhalterung und zusitzlich
beigefiigte Spezialhalterung fir Feineinstellung.

Als Feinanschlag fiir alle Arbeitsvorgange an der Maschine
verwendbar.

PARAT Universal-MeBuhrenhalter UP2

in verstarkter Ausfihrung mit hoher Biegefestigkeit.

Hohe Spannkraft, durch drittes Gelenk am Sockel leicht
verstellbar.

Mit Normalhalterung fiir Montage der MeBuhr durch den
Kiel, die Ose oder den 4-mm-Schaft der MeBuhren und
zusitzlich beigefiigter Spezialhalterung fir Feineinstellung
fur prazises Heranfiihren der MeBuhr. .
Zwei Haftflachen mit einem Prisma zur Montage auf Radien.
Leicht drehbarer Magnetschalter, praktisch unbegrenzte
Dauer der Anziehungskraft.

— ﬂ_’ 291348

L e
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Modell TRIUMPH 2000 FUNDAMENT-PLAN
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