Entsprechend der GroBe Ihrer Werkstiicke konnen Sie
das passende Koordinatentisch-Bearbeitungszentrum
auswahlen. Hohe Spanleistung beim Frasen und
Bohren, kombiniert mit bemerkenswerter Arbeits-

genauigkeit. Andere Ausstattungsmel

kmale flieBen

ein:  einfacher,  zuverlassiger  automatischer
Werkzeugwechsler, Mehrdiisenhochd uckkihimittel-
einrichtung, automatische  Zentialschmierung,
wirkungsvoller Spanetransport und. Artieitsraum-
Vollschutz. |
Modell %TERA}T 412 |INTERACT 720 INTERACT 308 | INTERACT 316
Werkzeugaufnahme BT 40 i 40 30 30
Drehzahlbereich standard ~ U/min 40-4000 | 40-4000° 40-4000 80-8000
| Drehzahlbereich option U/min 60-6(00 60-6000 -
100-10000 100-10000
Il i i i
Schnellaufspindel option  U/min 120-12000 120-12000
Hauptantrieb kw 558 75 2.2 3.7
Plattengréfie mm 840 X320 925 X 380 840 X 320 840 X 320
Verfahrwege x/y/z mm 450/310/300 | 760/410/450 450/310/410 | 450/310/410
Magazinplatze 12 20 8 16
Steuerung/Option  Heidenhain TNC 2500 TNC 2500 TNC 2500
Steuerung/Option ~ Fanuc O-MATEMF | C-MATE MF . O-MATE MF
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INTERACT 212

Ell]e‘ besonders starke Maschine fir die schnelle
Pramsionsbearbeitung von kleineren Werkstiicken. Mit
Ellganggeschwindigkeit von 12 m/min fiir X-und Y-Achse,
Spindel mit ISO-Steilkegel 40, Werkzeugmagazin mit 12
We:rkzeugpléitzen. Als Steuerung steht die Bridgeport/
Heidenhain TNC 2500 oder die Fanuc-Serie O-MATE MF
2ur Verfligung (beide bieten serienmaBige Bildschirmgrafik
fur die Priifung von Programmen). Modell INTERACT 412

- hat eine besonders kompakte Bauweise (die erforderliche
Bodenflache (berschreitet diejenige fiir eine CNC-
Frésmaschine Serie1 nur 1 m2). Auf diese Weise 148t sich
die Maschine in beinahe jeder Werkstatt aufstellen.

g Lid Leicester.

[ERACT 720

nachste Ausbaustufe mit Bezug
Kapazitst, Leistung und
kzeugaufnahme, Eignet sich fir
Bearbeitung der meisten
ksticke aus nahezu allen
kstoffarten, Die Ausrustung
1Bt ein Werkzeugmagazin mit
Werkzeugplitzen sowie eine
del mit ISO-Steilkegel 40. Als
'erung stehen die Modelle
Jeport/Heidenhajn TNC 2500 und
ic Serie O-MATE MF zur
Jgung. Wie die INTERACT 412
| flr werkstattprogrammierung
atlrlicher nachster Schritt flr
A\nwender zur Minimierung des
enereinflusses.

INTERALT 316

Mit dem Typ INTERACT 316 wird ein neues
Konzept eines vertikalen Bearbeitungszentrums
vorgestellt. Schnelle Werkzeugwechsel und hohe
Eilganggeschwindigkeiten ermdglichen sehr
kurze Taktzeiten. Ein robustes Grundgestell
bietet eine hohe Belastbarkeit an, wahrend der
Einsatz einer modernen Technik eine hohe
Positionsgenauigkeit versichert. Fiir den
automatischen Werkzeugwechsel sind zwei
Werkzeugmagazine mit je 8 Werkzeugplatze
vorgesehen. Die Werkzeugauswahl ist frei und
das unabhéngige Schalten der Magazine erfolgt
auf dem kiirzesten Weg. Merkmale der FANUC-
Bahnsteuerung Serie 0O-Mate sind
Dialogprogrammierung, Bildschirmgrafik,
Maschinenmunis und Gewindebohreinrichtung.
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INTERACT 308

Die neue INTERACT 308 Maschine entspricht dem Bedarf
der Benutzer von konventionellen Werkzeugmaschinen auf
preiswerte vertikale Bearbeitungszentren. Die vorteilhafte
Bettbauweise entspricht Oberall den Normen fir
Bearbeitungszentren. Der automatische Werkzeugwechsel
bietet eine f-eie Werkzeuganwahl aus den acht Werkzeugplatzen
an. Die spezielle Bridgeport/Heidenhain TNC 2500 Steuerung
ist mit einem Schnellrechner ausgerlstet, und zu den
serienmaBigen Einrichtungen gehért die Bildschirmgrafik.

1 INTERACT 318



