AMaut IV-Va, hydraulisch

Die hydraulische Maschine
bietet neben dem ublichen

Schwenkbiegen auch die
Maoglichkeit

zu verschiedensten Press-
arbeiten.

e Starker hydraulischer An-

trieb flr Ober- und Biege-

wange fur héchste An-
forderungen im
Dauerbetrieb ausgelegt

e Hydraulische Ober-
wangenbewegung mit
Gleichlaufsteuerung
ausgerUstet

e Geringer Platzbedarf
durch Aufstellung des
Hydraulik-Aggregates im
hinteren Bereich unter
der Maschine

e Wahlweise Umschaltung
auf Automatik, Halbauto-
matik oder Tippbetrieb
(Automatik nur bei Pro-
duktionsmaschinen/
Bearbeitungszentren mit
besonderen SchutzmaB-
nahmen im Gefahren-
bereich)

e Nachstellbare Diagonal-

Spannelemente aus hoch-

wertigem Chromstahl in

AMaut V hy 3000/4

allen Wangen (ab 2 m
Nutzldange) reduzieren die
Abfederungen im Mittel-
bereich.

Ein Endschalter sichert
die Biegewange vor dem
Uberschreiten des
unteren Nullpunktes.

e Zur zusatzlichen Siche-

rung ist ein Uberdruck-
ventil in der Hydraulik-
Anlage integriert, so daB
Anlaufschaden ausge-
schlossen sind.

e Thermische Not-Aus-

Schaltvorrichtung bei
Uberhitzung des Hydraulik-
ols

Hubbegrenzung der Ober-
wange im Endbereich
durch Mikroendschalter
einstellbar

Mit Sonderwerkzeugen in
Ober- und Unterwange
sind Schwenkbiege- und
Gesenkbiegearbeiten
nachfolgend oder in
einem Arbeitsgang
maoglich.

Mit einer hydraulischen
hubhdhenverstellbaren
Biegewange kann die

Schwenkbiegemaschine
zu einer Doppel-Presse
erweitert werden
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Durch ein neues Sonder-
aggregat mit arbeitsgere-
geltem Werkzeug in der
Biegewange, lassen sich
Schwenkbiegen und
Pressbiegen (Scherbiegen)
in beliebiger Arbeitsfolge
mit jeweiligem Gegen-
biegen von oben nach
unten ausfiihren, ohne
daB das Blech gewendet
werden muB. Bei Bedarf
kompensiert das lage-
geregelte Werkzeug die
durch Biegekrafte entste-
henden Abweichungen
wahrend des Biegens auf
ihr NennmaB bzw. steuert
das Werkzeug in eine
Uberspannung (ballige
Form) vor. — Info (®




