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Leistungsstarke Maschine
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EDEL STANZPROFI — das neue Konzept als Ergénzung
oder Einstieg in die wirtschaftliche Stanztechnik

Der EDEL STANZPROF I bietetideale
Voraussetzungen fUr den Auf- oder Aus-
bau einer modernen und bei Einzelteilen
sowie Kleinserien wirklich wirtschaftlich
arbeitenden Blechbearbeitung.

In dieses Maschinensystem sind be-
wahrte Baugruppen integriert, welche zu
jeder Zeit eine schnelle, flexible und pro-
blemlose Handhabung garantieren.

Der starke, im Spezialverfahren ge-
schweiBte Maschinenstander nimmt
problemlos hohe Stanzkrafte auf und ga-
rantiert trotzdem eine exakte Werkzeug-
fihrung.
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Die Kraftiibertragung zwischen Getriebe
und Exzenterwelle erfolgt uber eine ge-
hartete, nahezu wartungsfreie Klauen-
kupplung.

Das Bedienfeld mit allen Befehlsgeraten
ist Ubersichtlich und bequem erreichbar
in die Frontseite der Verkleidungshaube
integriert.

Die Probehub- und Kérnersucheinrich-
tung Uiber das Handrad auf der Exzenter-
welle erlaubt das Absenken des Stem-
pels in die Matrize oder auf den Korner
bzw. Anri3.

Der Werkzeugkopf mit 2seitig nachstell-
barer Prazisions-Stempelfihrunger-
méglicht den problemliosen Einsatzvon
Freischnittwerkzeugen mitgeringem
Schneidspalt.

2 zentrale Schmierstellen reichen fir die
Wartung der Maschine aus. Ein Beweis
fiir die Servicefreundlichkeit des EDEL
STANZPROFI.

Das Anschlagsystem mit Material-Aufla-
getischist sehrgenau und einfach zu
bedienen.

Das Werkzeugsystem mit halbautomati-
scher Schnellwechseleinrichtung er-
maglicht Wechselzeitenbis ca. 10 Sek.
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Das Positioniersystem mit bis zu 4 Anschlagen
und groBem Materialauflagetisch

Dieses System dient zur Unterstitzung
und genauen Positionierung bzw. achs-
parallelen Verschiebung der Bleche beim
Stanzen von Einzelldchern, Lochgrup-
pen, Schlitzen und groBen Recht-
eckausschnitten.

Die gesamte Anschlageinrichtung zeich-
net sich durch praxisbewahrte Bauele-
mente sowie eine extreme Stabilitat und
Genauigkeit aus.

Sie ist Uber Konsolen fest am Maschi-
nenkorper angeflanscht und wird somit
fertig justiert und betriebsbereit geliefert.

Der Material-Auflagetisch besteht aus ei-
ner groB3flachigen, massiven und ge-
schlichteten Tischplatte.

Mit eingearbeiteten Flihrungsbahnen
und MaBstéaben fiir die Anschlagschieber
(inallen 4 Richtungen) bietet dieser eine
auBerst bequeme Handhabung, auch
beiunterschiedlichsten Werkstucken.

Die Arbeitsbereiche sind so ausgelegt,
daB mitallen Anschlagschiebern bis zur
Werkzeugmitte eingefahren werden
kann.

Die Anschlagschieber sind mit Nonius-
Ablesung (auf Wunsch auch mit Mikro-
meter-Feineinstellung) sowie Schnell-
spannung ausgerustet. Mit dieser wird
der Anschlag beim Klemmvorgang auto-
matisch richtungsjustiert.

Geht es um das Stanzen von Doppello-
chern, langen Schlitzen oder groBen
Rechteckausschnitten, so wird ohne An-
schlagverstellung mit einem zusétzlichen
Langen-Anschlagschieber gearbeitet.

Mit einem zuséatzlichen Tiefenanschlag
an der gegenuberliegenden Seiteist eine
noch breitere Flihrung bei sehrlangen
Werkstlcken erzielbar.

Die Stanzwerkzeuge in Schnellwechsel-
ausflhrung mit unterschiedlichsten Loch-
groBen und -formen sowie Spezialwerkzeu-
ge werden einschlieBlich Abstreiferelemen-
tenvon EDEL hergestellt.

Umfangreiches Zubehorim Werkzeugbe-
reich erweitert den wirtschaftlichen Einsatz,
z.B.:

— Reduzierfutter fiir kleine, preiswerte
Stempel und Matrizen

— Spezialadapter fir Stanzwerkzeuge an-
derer Fabrikate

— Drehbares Werkzeugmagazin fir die zu-
griffoptimierte Bereitstellung.

Halbautomatische Schutzschirm-Einrich-

tung siehe Abbildung auf Seite 5.




Erweiterter Léngenanschlag und Digital-MeBsystem

fiir den STANZPROFI 400 und 600

Der rechte Ldngenanschlag ist nach dem
STANZMASTER-System ausgefiihrt und
auf Wunschauchmit 1250 oder

2000 mm Verfahrweg sowie zusatzlichen
Materialauflagen lieferbar.

Zum Stanzen von Lochreihen kénnen
halbautomatischarbeitende Kippan-
schlage montiert werden. Ebenso ein-
setzbare Auflagerollen zur kippsicheren
Unterstutzung schmaler Streifen,

Vorteilhafte Zusatz- und Sondereinrich-
tungen erhohenim praktischen Einsatz
Leistungsfahigkeit und Nutzungsgrad
des STANZPROFI noch weiter.

Far Klinkungen und Stanzungen in Ecken
oder Randzonen werden an die An-
schlagschieber Vorsatzschienen ver-
setzt angeklemmt, Damit entstehtim An-
schlagbereich gentigend Freiraum fiir
Stempel und Abstreifer.

Um bei der Positionierung ganz auf Num-
mer Sicher zu gehen, kénnen die An-
schlagschieber zusatzlich mit Digital-
MeBeinrichtung und der Mikrometer-
Feineinstellung ausgeriistet werden.

Die Positionsanzeige ist drehbarin die
Fronthaube integriert und dadurch von
jeder Bedienposition aus sehrbequem
ablesbar.
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Die vielseitige und kompakte Stanzmaschine

fir Werkstatt und Betrieb

Die Vorteile des EDEL STANZPROFI
alsiberzeugende Antwort auf die
anspruchsvollen Forderungen des
kqstenbewuBten und leistungs-
orientierten Anwenders.

| robust und zuverlﬁssiﬂ

Die Konstruktionselemente des EDEL
STANZPROFI sind auf Langzeitleistung
abgestimmt. Die dauerhafte Ausschop-
fung der vollwertigen Nutzung ist daher
selbstverstandlich.

Eraftvoll und Ieistungsféihig]

Mit einer Schneidkraft von 250 bis 600
kN besticht der STANZPROF! im gesam-
ten SchnittgroBenbereich durch hohe
Produktionsleistung. Selbst groBe
Durchbriiche werden noch im Direkt-
Stanzverfahren mit héchst prazisen
Schnittkanten hergestellt.

LéuBerst scth|

Der STANZPROFI ist sofort betriebsbe-
reit. Ohne AnreiBen werden Locher
schnell gestanzt und Ecken ausgeklinkt.

l;mergewﬁhnlich kompakt |

Die raumsparende Bauweise erfordert
nur einen geringen Platzbedarf. Selbst
beibeengten Verhaltnissen laBt sich mit
dem STANZPROFI ein glinstiger Arbeits-
platz einrichten.

| gut durchdacm

Jahrzehntelange Erfahrung im Bau von
Stanzmaschinen der traditicnellen
EDEL-Produktlinie wurde in die Enwick-
lung dieses Modells eingebracht.

Der STANZPROFI zeichnet sich daher

als eine vollkommen auf die Bedirfnis-
se der Praxis abgestimmte Konzeption
aus.
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erstaunlich universell

Stahlbleche aller Qualitatsgruppen, Cu-
schienen, Beschlagteile, Flachstahle,
Frontplatten aus Aluminium usw., ver-
deutlichen die Uberdurchschnittliche
Einsatzvielfalt.

Auch andere Arbeitsvorgange, wie Pra- =
gen, Senken, Schneiden und Driicken

von Liiftungsschlitzen oder Gewindegin-
zligen, sind MaBstab fur die universelle @
Maschinennutzung.

besonders wirtschaftlich

Durch kompromiBlosen Maschinenein-
satz bei geringem Investitionsaufwand,
werden Einzelteile und Serien mit niedri-
gen Stlickkosten hergestellt. DieMa-
schine ist deshalb schon nach kurzer Zeit
amortisiert. Auch dort, wo die NC-Fer-
tigung inre Wirtschaftlichkeitsgrenze
erreicht, wird mit dem STANZPROFI
kostenoptimal produziert.

sehr prazise

Der STANZPROFI zeichnet sich durch
auBergewdohnliche Prézisionaus. Vom
ersten bis zum letzten Arbeitsvorgang
ergibt sich auf Grund der soliden Ausfih-
rung eine stets hervorragende Werk-

stiickqualitat.

ergonomisch und bequeEI

Damit die Arbeit an der Maschine den
wesentlichen Dingen vorbehalten bleibt,
sind alle Bedienelemente ergonomisch
angeordnet. Arbeitskomfort und aktive
Sicherheit werden beim STANZPROF]
groBgeschrieben!

I absolut problemlos

Die Bedienung der Maschineist ein-
schlieBlich sekundenschnellen Werk-
zeugwechsels auch durch Hilfskrafte je-
derzeit moglich.
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STANZPROFI-Sonderausriistungen und -Spezialmaschinen

I6sen auch schwierigste Fertigungsprobleme

Auch zusatzliche Sonderausristungen
sind kein Problem, denn auf der Basis
von Standardmaschinen kénnen Lésun-
gen nach Kundenwunsch realisiert
werden.

Nebenstehende Abbildung zeigt eine er-
ganzende Sonderausristung zum Tren-
nen von Cu-Sammelschienen flr den
Schaltanlagenbau.

Diese Ausriistung wird durch eine ent-
sprechend modifizierte Niederhalter-
und Anschlageinrichtung ergénzt.

Zusammen mit den ebenfalls einsetzba-
ren Stanzwerkzeugen wird so die auto-
nome Herstellung aus Lagerlangen ohne
zusatzliche Kostenstelle flir das Sagen
ermaoglicht.

Technische Daten STANZPROFI | STANZPROFI | STANZPROFI | Hinweise
250 400 600
Stanzkraft kN 250 400 600 andere auf Anfrage
Verfahrwege Tiefenanschlag ca. mm 250 450 450 bei der Standard-
Langenanschlagca. mm 500 750 750 ausfuhrung mit
Arbeitsbereich bisca.mm 1000 x 500 1500 = 900 1500 x 900 Drehen und Wenden
Werkzeuggréie bisca.*) mm 100 100 oder 135 100 oder 135 | *) oder Formen inner-
Materialdicke bisca. mm 10 12 16 halb dieser Flache
Stanzbeispiele mm 70@in 3 100 @ in 3,5 120@in4 in Normalstahl mit
mm 25@in 8 302in 10 40@in 12 ca.400 N/mm?
Stanzfolge ca.-Zeitabstand sec 1 S 2
Antriebsleistung kW 1kfs] 2,0 3
Nettogewicht ca. kg 1200 2000 2700 entsprechend Zubehor
Anderungen in der Konzeption, den Leistungsdaten und Modellwechsel vorbehalten

Selbst schwierigste Bearbeitungsaufga-
ben werden mit Maschinen in Spezial-
ausflihrungen optimal geldst.

Bei der hier gezeigten Anlage wurde der
Maschinenstander weitgehend umgear-
beitet, damit in die Seitenwénde von Ver-
teilerkasten Kabeloffnungen und dgl. ge-
stanzt werden konnen.

Dazu ist ein EDEL Koordinatentisch Sy-
stem RSKT an der Maschinenfrontseite
festangeflanscht. Die Positionierung des
Werkstlickes bzw. der Koordinaten-
schlitten in X- und Y-Richtung erfolgt
Uber die NC-Digitalanzeige bzw. bei Se-
rienfertigung Uber eine System-Loch-
schablone und automatische Stanzhub-
ausldsung.

EDEL.

STANZMASCHINEN GMBH

BurgunderstraBe 63

Postfach 4002 69

D-7000 Stuttgart 40

Telefon (0711) 871032
Telex 723326-edzu
Telegramme Edelstanzen

Druckerei Scharr 3985



