GRADUA 40
GRADUA 50
GRADUA 60

SAULEN-B OHRMAS CHINEN
STANDER-BOHRMASCHINEN

EIHEN-BOHRMASCHINEN
40-50-60




HOCHLEISTUNGS-BOHRMASCHINEN

sind ein Produkt unserer mehr als 60jahrigen Erfahrung im Bohrmaschinen-
bau. Sie weisen die besonderen Merkmale und Vorziige auf, die man heute
im Bestreben nach gesteigerter Produktion von modernen, leistungsfahigen
und genau arbeitenden Werkzeugmaschinen fordert. , WEBO"“-Hochleistungs-
bohrmaschinen bewéhren sich Uberall dort, wo hohe Anspriiche an Werk-

stUckgiite, Stiickleistung und Werkzeugstandzeit gestellt werden.

Wesentliche Merkmale sind:
GroBe statische und dynamische Steifigkeit im Gesamtaufbau

Gehartete und geschliffene Bohrspindel

Lange, genaue Fiihrung der nietriergeharteten Pinole
in der Bohrkopfbohrung

Drehelastische Kupplung zwischen Antrieb und Getriebe
Gehartete und geschliffene Zahnrader

Selbsttatige Getriebe-Schmierung mit Kontrollauge
Griffbereite Anordnung aller Bedienungselemente

Héhenverstellbarkeit von Bohrtisch und Bohrkopf

Vielfaltige Ausbaustufen fiir erweiterten Arbeitsbereich

Diese Eigenschaften verleihen den ,WEBO“-Bohrmaschinen neben Arbeits-
genauigkeit auch hdchste Wirtschaftlichkeit, denn Prazision und Starrheit der
Maschine beeinflussen die Standzeit des Werkzeuges in hohem MaBe und
flinren zu einer Einsparung an Werkzeugkosten. Besonders beim Bohren
und Reiben mit Hartmetallwerkzeugen macht sich schon in kiirzester Zeit die
Anschaffung einer Prézisionsmaschine bezahit.

SONDERMASCHINEN

Fir folgende Spezialausfiihrungen stehen Prospekte bzw. Druckschriften auf
Anfrage zur Verfigung:

Koordinatenbohrmaschine GRADUA 50 KSO
mit Koordinatenbohrtisch

Flanschenbohrmaschine GRADUA 40-50-60 R

mit Schiebetisch und Rundtakttisch speziell fiir die automatisc
von Flanschteilen.

he Bearbeitung

Koordinatenbohrmaschine

mit numerisch gesteuertem Koordinatenbohrtisch.

Weitere Sonderausfﬁhrungen auf Anfrage.
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GRADUA 40 - GRADUA 50 - GRADUA 60

Saulenbohrmaschine

Bilzzeigt als Beispiel GRADUA 50
(k auch als GRADUA 40 und 60
geliefert werden)

Standerbohrmaschine

Bild zeigt als Beispiel GRADUA 60
(kann auch als GRADUA 40 und 50
geliefert werden)




GRADUA 40 - GRADUA 50 - GRADUA 60

Das GRADUA-Getriebe ist ein Stufen-
rédergetriebe mit einfachem, robustem
Aufbau. In Verbindung mit dem pol-
umschaltbaren Motor verleiht es der
Bohrspindel 8 Drehzahlen. Durch die
Abstufung von 1:1,41 bei den mittle-

ren 6 Drehzahlen erméglicht es die
Wahl wirtschaftlicher Schnittgeschwin-
digkeiten. Die hochste und niedrigste

Drehzahl ist nur zur jeweils n&chst-
liegenden im Verhéltnis 1:2 abgestuft,
so daB auch auftretende extreme Falle

bearbeitet werden kénnen. Das Ge-

triebe wird durch zwei Hebel geschal-
tet. Die eingeschaltete Drehzahl kann

am Frontschild miihelos abgelesen

werden.

Das Vorschubgetriebe kann wahlwei-

se mit 4 oder 8 Vorschiiben geliefert

werden!

Empfohlene Einsatzgebiete fiir die
GRADUA 40,50,60:

Serien- und Massenfertigung mehr-
spindliges Bohren, hiufiges Gewinde-

schneiden (Innen- und AuBengewinde). I\

Drehzahlreihe '{(j(
112 3|4 5
1250 | 1800 2500 | 630 | 900

630| 800 1250 315 | 450
450| 630 900 224 | 315
315| 450| 630 160 | 224
224| 315( 450 112 | 160
160 224| 315 80 | 112
12| 160 224| 56 80

56 80| 12| 28| 40
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GRADUA 40 .50 - 60
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Zusatzeinrichtungen
und Sonderausfiihrungen

Mehrspindelkopfe (MSK)

Das mehrspindlige Bohren wird schon bei verhaltnis-
méaBig kleinen Serien wirtschaftlich. Gegenlber Spezial-
maschinen bieten die ,WEBO“-Bohrmaschinen in Ver-
bindung mit Mehrspindelképfen universelle Einsatzmog-
lichkeiten.

Es empfiehlt sich deshalb, Bohrmaschinen, die spater
auch zum mehrspindligen Bohren eingesetzt werden
sollen, mit Flanschpinolen zu bestellen.

Bei hoheren Anspriichen an die Fertigungsgenauigkeit
sollte eine Zentrierung von Werkzeugfithrung, MSK und
Spannvorrichtung nach Ausfilhrung A oder B vorgesehen
werden.

Besonders schwere und sperrige MSK werden zweck-
méaBig in einer hohenverstellbaren MSK-Saulenfiihrung
mit Stangen-Kugelblchsen nach Ausfilhrung C gefiihrt.
An die seitlichen Flachen des MSK werden zwei Fih-
rungsstangen befestigt.

Die zusatzliche MSK-Fiihrung hat zwei Aufgaben zu er-
fullen:

a) Genaue Bestimmung der Bohrbildlage

b) Entlastung der Bohrpinole bei starken, von den Bohr-
driucken hervorgerufenen Biegemomenten auf die
Bohrpinole (ungleiches Bohrbild bzw. ungleiche Bohr-
tiefen).

Flanschpinole

Hier konnen alle Drehzahlen zum Antrieb eines MSK
benutzt werden; jedoch solite die hohere Drehzahl des
polumschaltbaren Motors aufgrund der groéBeren Lei-
stung bevorzugt werden.

Wir empfehlen folgende Drehzahlen:

aus Drehzahlreihe 1 n = 112 — 315 — 450 — 1250
aus Drehzahlreihe 2 n = 160 — 450 — 630 — 1800
aus Drehzahlreihe 3 n = 224 — 630 — 900 — 2500
aus Drehzahlreihe4 n = 56 — 160 — 224 — 630
aus Drehzahlreihe 5 n = 80 —224 —315— 900

Die Ruckzugskraft der Pinolenrlickzugsfeder ist leicht
einstellbar. Bei der Normalausfiihrung der Maschine be-
tragt die Rickzugskraft max. 25 kp.

Werden die Maschinen mit Flanschpinole geliefert, so
wird eine verstarkte Riickzugsfeder eingebaut, deren
Riickzugskraft max. 50 kp betragt.

Einsatz von Mehrspindelkopfen liber 50 kp auf Anfrage.
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Halbselbsttédtiges Gewindeschneiden

Mit dem Bohrhebel wird die Bohrspindel nach unte.n
bewegt und der Gewindebohrer mit leichtem Druck in

das Kernloch eingefiihrt.

Nach Erreichen der eingestelliten Gewindetiefe wird die
Bohrspindel selbsttatig auf Linkslauf geschaltgt. Der
Gewindebohrer schraubt sich aus dem geschnittenen

Gewinde heraus.

Nach Riickfiihrung der Bohrspindel in ihre obe{e- Aus-
gangsstellung durch den Bohrhebel, wird selbsttatig auf

Rechtslauf geschaltet.

Die Gewindeschneidleistung betrdgt 3 Gewinde/min.
Gegen Mehrpreis kann auch eine Gewindeschneidle:i—
stung von 6 Gewinden/min. vorgesehen werden. Die
hierfiir erforderlichen Drehzahlen sind aus den techni-
schen Daten zu entnehmen.

Selbsttatiges Gewindeschneiden

(enthalt ,Halbselbsttatiges Gewindeschneiden® sowie
.elektrische Vorschubschaltung*®)

Ein der Steigung des zu schneidenden Gewinde anné-
hernd entsprechender Vorschubiwert wird an der Ma-
schine eingestellt. Auf Wunsch ist ein erweitertes 16-
stufiges Vorschubgetriebe lieferbar.

Zum Ausgleich der Differenz zwischen Gewindesteigung
und dem eingestellten Vorschubwert dient ein Langen-
ausgleich-Futter.

Der Antrieb wird als Bremsmotor vorgesehen. Durch
den Bohrhebel wird die Bohrspindel nach unten bewegt
und der Maschinenvorschub durch leichtes Schwenken
des Bohrhebels eingeschaltet.

Nach Erreichen der eingesteliten Gewindetiefe schaltet
sich selbsttatig der Linkslauf mit , Vorschub zuriick” ein.
In der oberen Endstellung wird automatisch die Vor-
schubkupplung und der Bremsmotor abgeschaltet.

LeitSpindeI-Gewindeschneideinrichtung
(siehe Abbildung)

Die Herstellung steigungsgenauer Gewinde sowie von
Gewinden mit sehr groBen Steigungen ist das Einsatz-
gebiet der Gewindeschneid-Einrichtung mit Leitspindel

und Leitmutter. (Nur in Verbindung mit Drehzahlreihe 4
oder 5.)

Leitspindel und Leitmutter kénnen fir Steigungen bis
10 mm/U und in Sonderfallen dariiber hinaus ausgelegt
werden, wobej fiir jede Steigung eine Leitspindel und
eine entsprechende Leitmutter erforderlich sind.

Die Leitspindel dieses Gerates ist unmittelbar mit der

Bohrspindel verbunden, so dag jedes Ubertragungsspiel
Veérmieden wird.

Die Leitspindel ist gehartet, die Leitmutter aus Spezial-
bronze hergestellt. Dies ergibt beste Laufeigenschaften
und daraus resultierend eine lange Lebensdauer.

®
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Plnolene|lgang (enthalt elektrische Vorschubschaltung mit selbsttatiger Freischnitteinrichtung)

Bei automatischem Betrieb ist es oft erwiinscht, Leerwege in beiden Richtungen schnell zu durchfahren.

}l'.i'i"z“ wird die Maschl'ne"mit einem Eilganggetriebe ausgeriistet. Es entfallt dann der Bohrhebel. Die seit-
iche Bohrtiefenskala erhalt eine Nockentrommel mit Schaltklemmnocken.

Die Eilgang- qnd Vorschubwegt'a werden durch Versetzen der Schaltklemmnocken eingestellt. Die Bohrtiefe
kann durch eine besondere Feineinstellung sehr genau eingestellt werden.

Die Ein- und Ausschaltung erfolgt durch einen separaten Mehrfachdrucktaster.

Der _Pinoler?eilgang wi.rd auch besonders bei schweren Mehrspindelkopfen angewandt, da sein Getriebe
Glewrchte bis 250 kg sicher beherrscht, und einen zusatzlichen Gewichtsausgleich iberflissig macht.
Eilganggeschwindigkeit 4 m/min.

Bohrtiefenprogrammschaltung

Ist“nl:lr in .Verbindung mit elektrischer Vorschubschaltung oder Pinoleneilgang vorgesehen, und bietet die
Mbglichkeit, 4 bzw. 6 Bohrtiefenprogramme zu speichern.

Durch manuelles Drehen der Programmwalze erfolgt die Wahl der gewiinschten Bohrtiefe.

Die Bohrtiefenprogrammschaltung ist auch in Kombination mit der nachfolgend beschriebenen Ausspén-
einrichtung méoglich.

Sprungvorschub

Bei Ausriistung der Maschine mit Pinoleneilgang und entsprechender Nockenschaltung kénnen Leerwege
zwischen zwei {ibereinanderliegenden Bohrungen schnell durchfahren werden.

Ausspaneinrichtung

Sie ermaglicht in Verbindung mit dem Pinoleneilgang beliebig viele Ausspanvorgange bei der Herstellung
tiefer Bohrungen. Die einzelnen Bohrwege kénnen mit zunehmender Gesamtbohrtiefe immer kiirzer nach
Erfahrungswerten eingestellt werden.

Der kleinste einstellbare Ausspéan-Arbeitshub ist 15 mm, in Sonderfillen 6 mm.

Diese Zusatzgruppe empfiehlt sich besonders bei der Serienfertigung tiefer Bohrungen, wo die wirtschaft-
lichsten Ausspanwege bestimmt und eingestellt werden.

(kann auch in Kombination mit der Bohrtiefenprogrammschaltung vorgesehen werden.)

Motorische Bohrkopfhéhenverstellung

Die motorische Bohrkopfhohenverstellung erlaubt ein schnelles Hohenverstellen des Bohrkopfes lber ein
Hubgetriebe. Die Steuerung lber Drucktaster ,Auf—Ab“ kann nur bei geléster Klemmung des Bohrkopfes
betatigt werden. Es besteht eine Verriegelung in der Art, daB bei geklemmtem Bohrkopf das Hubgetriebe
und bei geloster Klemmung der Bohrkopf nicht mehr eingeschaltet werden kann.

Bei Reihenmaschinen erfordert die Bohrkopfhohenverstellung einen gréBeren Spindelabstand.
Geschwindigkeit der Bohrkopfhéhenverstellung = 2,5 m/min.

Erweitertes Vorschubgetriebe, 16stufig, zum automatischen Gewindeschneiden
Uber Maschinenvorschub bis s = 3 mm/U. Bereich auf Anfrage. Nurin Verbindung mit Drehzahlreihe 1 und 4.
Bei Reihenbohrmaschinen ist ein groBerer Abstand von Spindel zu Spindel erforderlich.

Bohrspindel mit Werkzeugaufnahme ISA 40 und Schnellwechseleinrichtung
in Verbindung mit Pinoleneilgang nur auf Anfrage. Der Bohrmotor wird als Bremsmotor ausgefihrt.

Werkzeugfiihrung, hohenverstellbar und ausschwenkbar

Fir das genaue Bohren, auch mit einseitig arbeitend en Werkzeugen wie Bohrstangen und Ausdrehwerk-
zeugen kann das Werkzeug durch Anbau einer ausschwenkbaren Bohrliinette gefiihrt werden.

Die Werkzeugfihrung besitzt eine elekirische Verriegelung derart, daB der Antriebsmotor nur einge-
schaltet werden kann, wenn die Bohrliinette eingeschwenkt bzw, ganz ausgeschwenkt ist. Die Werkzeug-
flihrung erfolgt normal durch Bohrbuchsen nach DIN.

In Sonderfillen ist eine mitlaufende Werkzeugfilhrung vorgesehen.

Kiihimitteleinrichtung
Der reichlich bemessene Raum flir Kiihimittel befindet sich bei Sdulenbohrmaschinen in der Grundplatte

und bei Standerbohrmaschinen im Prismenstéander. Reihenbohrmaschinen haben einen getrennt aufge-
stellten Kiihimittelbehalter. Die Forderung des Kihimittels erfolgt durch eine elektrische Tauchpumpe.
Das zuriickflieBende Kiihlmittel wird bereits am Arbeitstisch bzw. an der Grundplatte gesiebt. Zusatzlich

angeordnete Abschlammvorrichtungen sorgen flr hinreichende Klarung.



GRADUA 40

TECHNISCHE DATEN

GroBter Bohrdurchmesserin St60 . . . . . . . mm 40
mit v = 25 m/min und s = 0,4 min-!

GroBter Gewindedurchmesser in St60 . . . . . mm M45x3
Maximaler Bohrdruck . . . . . . . . . . . . N 18000

Spindeldrehzahlen

Reihe 1 (normal) [Motor 1500/3000 min-'—3,3/4,0 kW] 56—112—160—224—315—450— 630—1230
Reihe 2 (Mehrpreis) [Motor 1500/3000 min-'—3,3/4,0 kW] 80—160—224—315—450—630— 900—1800
Reihe 3 (Mehrpreis*) [Motor 1500/3000 min-'—3,3/4,0 kW] 112—224—315—450—630—900—1250—2500

Bei Ausriistung der Maschine mit , halbselbsttatiger bzw.
selbsttatiger Gewindeschneideinrichtung fiir 6 Gewinde/
min" ist eine der folgenden Drehzahlen zu wéhlen:

Reihe 4 (Mehrpreis) [Motor 750/1500 min-'—3,0/4,6 kW] 28— 56— 80—112—160—224— 315— 630
Reihe 5 (Mehrpreis) [Motor 750/1500 min-'—3,0/4,6 kW] 40— 80—112—160—224—315— 450— 900

Selbsttatige Vorschiibe

Reihe 1 (normal) . . . . . . . . . . . mmlU 0,12—-0,19-0,26—0,40
Reihe 2 (Mehrpreis) . . . . . . . . . . mm/U 0,09—0,13—0,19—0,30!
Reihe 3 (Mehrpreis) mm/U 0,25—0,38—0,54—0,84
Reihe 4 (Mehrpreis) . . . . . . . . . . mm/U 0,50-0,76—1,10—1,70
Reihe 5 (Mehrpreis) . . . . . . . . . . mm/U 0,12-0,19-0,26-0,40—-0,50—0,76—1,10—-1,70
Reihe 6 (Mehrpreis) mm/U 0,06-0,09-0,13—-0,20—-0,25—0,38—0,54—0,84
Reihe 7 (Mehrpreis) mm/U 0,03-0,04-0,06—0,10—-0,12—0,19—0,26—0,40

ACHTUNG! Bei den Drehzahlen 1 und 4 ent-
m fallt die Vorschubreihe 2

Bohrspindelkegel . . . . . . . . . Morse 4/5 @ &

Splndeldurchmesser/P:no[endurchrnesser e mm 50/85 @ W

GroBter Spindelhub . . . . . . . L L. mm 240 ® H

Spindelausladung . . . . e mm 360 @ W

Hoéhe der Spindel iiber Tisch (normal) § ¥ 5 @ W mm 0— 900 @ 25— ggp W

Hoéhe der Spindel iber Tisch (Mehrpreis) . . . . mm 0—1200 ® 25_1200 W

Héhe der Spindel dber Grundplatte (normal) . . . mm 750—1275 @

Hoéhe der Spindel iiber Grundplatte (Mehrpreis) . mm 57—1275 @

Rundtisch, Aufspannflache, Durchmesser . . . . mm 625 @

Saulendurchmesser . . - mm 240 ®

Rechtecktisch, Aufspannflache (Tlefe X Brelte) .o mm 560 x 560 W

Breite der T-Nuten . . . . . . . . . . . . mm 18 @ H

Raumbedarf: Hohe**) 2900 @ 3000 H
;Ief.e R SRR mm 1040 ® 1000

reite e e e e e mm 800 @ -

Gewicht (mit Motor) . . . . . . . . . . . cakg 1110 ® 180

Gewicht der Bahnverpackung . . . . . . . | ca. kg 120 @ m S50 .

Gewicht der Seekiste ca. kg 400 @ W

Raumbedarf der Seekiste ca.m3 300 m

*) Sonderlagerung der Spindel erforderlich (Mehrpreis).
**) Gilt nur fiir Normalausfiihrung, bei verlangertem Sténder + 200 mm
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GRADUA 50

TECHNISCHE DATEN

GroBter BohrdurchmesserinSt60 . . . . . . . mm 50
mit v = 25 m/min und s = 0,4 min-?

GroBter Gewindedurchmesser in St60 . . . . . mm M 56 x 3
Maximaler Bohrdruck . . . . . . . . . . . . N 24000

Spindeldrehzahlen

Reihe 1 (normal) [Motor 1500/3000 min-'—4,4/5,5 kW] 56—112—160—224—315—450— 630—1250
Reihe 2 (Mehrpreis) [Motor 1500/3000 min-'—4,4/5,5 kW] 80—160—224—315—450—630— 900—1800
Reihe 3 (Mehrpreis*) [Motor 1500/3000 min-'—4,4/5,5 kW] 112—224—315—450—630—900—1250—2500

Bei Ausrlistung der Maschine mit ,halbselbsttatiger bzw.
selbsttétiger Gewindeschneideinrichtung fiir 6 Gewinde/
" ist eine-derfolgenden Drehzahlen zu wahlen: .

‘Relhe 4 (Mehrpreis) [Motor 750/1500 min-'—4 0/55 kW] | 128~ 56— 80 112 160 224— 315— 630

Reihe 5 (Mehrpreis) [Motor 750/1500 min-'—4,0/55kW] | 40— 80—112—160—224—315— 450— 900

Selbsttatige Vorschiibe

Reihe 1 (normal) . . . . . . . . . . . mm/U 0,12—-0,19—-0,26—0,40
Reihe 2 (Mehrpreis) e e e e . mmlU | 0,09-0,13-0,19-0,30 !
(Reihe 3 (Mehipreis) . . . . . . . . . mm/U T0,25-0,38—0,54—0,84 |
‘Reihe 4 (Mehrpreis) . . . . . . . . . . mm/U 0,50—0,76—1,10—1,70
Reihe 5 (Mehrpreis) . . . . . . . . . . mm/U 0,12-0,19—0,26—0,40—0,50—0,76—1,10—1,70
Reihe 6 (Mehrpreis) . . . . . . . . . . mm/U 0,06—0,09—0,13—0,20—0,25—0,38—0,54—0,84

Reihe 7 (Mehrpreis) . . . . . . . . . . mm/U 0,03—-0,04-0,06—0,10-0,12—0,19—0,26—0,40

ACHTUNG! Bei den Drehzahlen 1 und 4 ent-
m fallt die Vorschubreihe 2

Bohrspindelkegel

. . . . . Morse 4/5 @ &
Splndeldurchmesser/P:nolendurchmesser s & i oz mm 50/85 @ W
GroBter Spindelhub mm 200 m
Spindelausladung ; : wom o mm 360 @ B
Hohe der Spindel liber Tisch (normal) Coe mm 0— 900 @ 25— goo W
Hohe der Spindel liber Tisch (Mehrpreis) . . . . mm 0—1200 @ 251200 W
Hbéhe der Spindel iiber Grundplatte (normal) . mm 750—-1275 ®
Hohe der Spindel liber Grundplatte (Mehrpreis) mm 57—1275 ®
Rundtisch, Aufspannflache, Durchmesser mm 625 @
Saulendurchmesser mm 240 ®
Rechtecktisch, Aufspannﬂache (Trefe X Breite) : mm 560 x 560 W
Breite der T-Nuten . . . . . . . . . . . . mm e @ m
Raumbedarf: Hohe**) 2900 © 3000 W
T|ef.e S B W OE s s ow s mm 1040 ® 1000 =
Breite . . . . . . . . ... mm 800 @
Gewicht (mit Motor) . . . . . . . . c;a kg 1110 @ —
Gewicht der Bahnverpackung ca. kg 120 @ m 950 m
Gewicht der Seekiste ca. kg 400 ® m
Raumbedarf der Seekiste ca.m3
320m

*) Sonderlagerung der Spindel erforderlich (Mehrpreis).
**) Gilt nur fir Normalaustiihrung, bei verlangertem Stander + 300 mm
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GRADUA 60

TECHNISCHE DATEN

GroBter BohrdurchmesserinSt60 . . . . . . . mm
mit v = 25 m/min und s = 0,4 min-!

GroBter Gewindedurchmesser in St60 . . . . . mm
Maximaler Bohrdruck . . . . . . . . . . . . N

60

M 68 x 3
27000

Spindeldrehzahlen
Reihe 1 (normal) [Motor 1500/3000 min-'—5,5/8,0 kW]
Reihe 2 (Mehrpreis) [Motor 1500/3000 min-'—5,5/8,0 kW]
Reihe 3 (Mehrpreis*) [Motor 1500/3000 min-'—5,5/8,0 kW]

Bei Ausriistung der Maschine mit , halbselbsttatiger bzw.
selbsttatiger Gewindeschneideinrichtung flir 6 Gewinde/
min“ ist eine der folgenden Drehzahlen zu wahlen:

Reihe 4 (Mehrpreis) [Motor 750/1500 min-'—5,5/7,5 kW]
Reihe 5 (Mehrpreis) [Motor 750/1500 min-'—5,5/7,5 kW]

56—112—160—224—315—-450— 630—1250
80—160—224—-315—450—630— 900—1800
112—224—315—-450-630—900—1250—2500

28— 56— 80—112—160—224— 315— 630
40— 80—112—160—224—315— 450— 9CO

Selbsttétige Vorschiibe

Reihe 1 (normal) . . . . . . . . . . . mm/U 0,12—0,19-0,26—0,40—0,50—0,76—1,10—1,70
Reihe 2 (Mehrpreis) . . . . . . . . . . mm/U 0,06—0,09-0,13—0,20—0,25—0,38—0,54—0,84
Reihe 3 (Mehrpreis) . . . . . . . . . . mm/U 0,03—0,04—0,06—0,10—0,12—0,19—0,26—0,40
Bohrspindelkegel . . . . . . . . . . . . Morse 508
Spindeldurchmesser/Pinolendurchmesser . . . . mm 50/85 ® H
GroBter Spindethub . . . . L . L L L. mm 300 ® ®
Spindelausladung " k= a = m . mm 425 ® B
Hohe der Spindel Uber Tisch (normal) . . . . . mm 0— 995 @ 351045 ®
Héhe der Spindel Uber Tisch (Mehrpreis) . . . . mm 0—1295 @ 35—1345 H
Rechtecktisch, Aufspannflache (Tiefe x Breite) . . mm 670 x 630 W
Anzahl der T-Nuten . . . . . . . . . . . mm o> H
Abstand der T-Nuten . . . . . . . . . . . mm 204 W
Breite der T-Nuten . . . . . . . . . . . . mm 18 @ H
Raumbedarf: Héhe**) . . . . . . . . . . . mm 3200 © H
Tiefe T mm 1300 ® 1275 m
Breite . . . . . . . . . .. mm 900 ® 820 H
Gewicht (mit Motor) . . . . . . . . . . . cakg 1600 @ 1400 ®
Gewicht der Bahnverpackung . . . . . . . . cakg 1700 @ 1550 m
Gewicht der Seekiste . . . . . . . . . . . cakg 2200 @ 1950 ®
Raumbedarf der Seekiste . . . . . . . . . cam3 54 @M

*) Sonderlagerung der Spindel erforderlich (Mehrpreis).
**) Gilt nur fur Normalausfiihrung, bei verlangertem Stander + 300 mm

**) Gilt nur fiir Normalal.;sfijhrung. bei verlﬁngertém éténder + 300 mm
I —EEEEEEEEEEEEEEEE————
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